ADVANCED

HS 2K Intensive

2-sktadnikowy grunt 2 K High Solid na bazie oleju do parkietu.
Wyrazne wzmocnienie drewna zapewnia gtebie koloréw podtogi
olejowanej. tatwa i bezpieczna w obrébce, dziata w potaczeniu

z wszystkimi lakierami LOBADUR® WS we wszystkich stopniach
potyskliwosci.

Wyrazne zwiekszenie intensywnosci barwy drewna
Nie zawiera kobaltu ani oksymu butanonu

taczy olejowany wyglad z zaletami warstwy ochronnej
Bezpieczna i tatwa obrébka

Bez nadawania szorstkosci drewnu

Nie skleja krawedzi
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Obszar zastosowan:

Nadaje sie do prawie wszystkich europejskich i egzotycznych
gatunkow drewna. Przestrzegac listy gatunkéw drewna LOBA, ktéra
mozna znalez¢ pod adresem www.loba.de. W razie watpliwosci
wymagany jest kontakt z fabryka. Redukcja sklejania krawedzi przez
lakiery wodne. W przypadku fachowo utozonych parkietéw i podtdg
drewnianych, klejonych trwale lub elastycznie nie wystepuje

sklejanie sie blokéw.
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Loba GmbH & Co. KG
Emissionsgepriftes Bauprodukt
nach DIBt-Grundsatzen
7-157.10-192

Dane produktéow

Nr artykutu D Ifl Eod

11053 600 g 4 320
2,5 kg 4 120

Ciafa state 93 +2%

Lepkos¢ DIN 4 19 +2s

Przechowywanie i transport Stabilnos¢ przy przechowywaniu przez 12 miesiecy. Nie podlega klasyfikacji ADR jako
materiat niebezpieczny Niewrazliwy na mroz.

GISCODE 040/DD+
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ADVANCED

HS 2K Intensive

Instrukcje przetwarzania

Wyrobi¢ mase, dodac¢ utwardzacz w stosunku 5:1 i wymiesza¢ maszynowo mieszalnikiem do farb LOBATOOL. Jezeli
mieszanka jest wykonywana z czes$ci materiatu, uzy¢ miarki LOBATOOL lub zwazy¢. Po zmieszaniu wykorzysta¢ w ciggu 2
godzin.

W warunkach budowlanych 50 % wzgl. wilgotnosci powietrza lub wiekszej wazne jest zapewnienie ruchu powietrza przy
uzyciu wentylatoréw.

Powierzchnia musi by¢ poprawnie przeszlifowana, maks. wilgotnos¢ drewna 12%.

Podtoze musi by¢ suche i wolne od ewentualnych starych warstw, oleju, smaru, wosku, silikonu, pytu szlifierskiego i
innych zanieczyszczen. Temperatura pomieszczenia od +15°C do +25°C, wzgledna wilgotnos$¢ powietrza od 40% do 65%,
temperatura materiatu od +18°C do +25°C. Dostatecznie wentylowa¢ pomieszczenia robocze.

Materiat utozy¢ na podtodze, uzy¢ wiadra do powtoki ochronnej LOBATOOL.
Dobrze wymiesza¢ materiat.

Zachowac ogolne i, w razie potrzeby, specyficzne dla produktu warunki bezpieczenstwa pracy. Blizsze informacje
dotyczace GISCODE znajduja sie w instrukcjach eksploatacji dostepnych pod adresem www.wingis-online.de.

Rozcienczalnik

Produkt jest gotowy do obrébki i nie mozna go rozcierczac!

Urzadzenie nanoszace/zuizycie materiatu

Watek do oleju LOBATOOL Microfaser 60-80 / 20-40g/m? (25-50 m?/kg) w zaleznosci od chtonnosci podtoza.
Wyréwnanie przy uzyciu specjalnego bezowego pada LOBA.

Szlif posredni

Nie wykonywac¢ szlifowania posredniego powtoki gruntujace;j.

Czas schniecia

Mozliwos¢ najwczesniejszego pokrycia lakierem po 12 godzinach.
W przypadku opéznien w schnieciu odczekac¢ na kompletne wyschniecie.

Lakiery odpowiednie do lakierowania wierzchniego:
+ 2K InvisibleProtect AT

2K Supra AT

WS 2K Duo.

WS 2K Fusion.

WS Easy Finish.

Opcjonalna wersja umozliwiajaca uzyskiwanie efektéw specjalnych
PreTone
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ADVANCED

HS 2K Intensive

Instrukcje przetwarzania

Zalecenie dotyczace nanoszenia rolka:

Nanies¢ cienko grunt watkiem do olejowania LOBATOOL Microfaser 60/80.

Po ok. 30-60 minut dziatania skrupulatnie wyréwna¢ przy uzyciu maszyny jednotarczowej i specjalnego, bezowego pada
LOBATOOL, dokfadnie $ciggajac nadmiar.

Czas schniecia - co najmniej 12 godzin.

Nanies¢ watkiem lakier wodny LOBADUR® (zgodnie ze specyfikacja techniczng).

Szlifowanie posrednie wtokning szlifierska LOBATOOL z podtozona tasma szlifierska P240.

Nanies¢ watkiem lakier wodny LOBADUR® (zgodnie ze specyfikacja techniczng).

Wazne wskazowki

W przypadku nieosiagniecia nasycenia wtokien na skutek zbyt matej ilosci naniesienia, np. przy jednorazowym naniesieniu
szpachla, wystapi szarzenie drewna.

Nadwyzka materiatu musi zosta¢ kompletnie zebrana podczas wyréwnywania. Na drewnie egzotycznym mozliwe sa
opoznienia w schnieciu.

Nasaczone szmatki, pady i inne $rodki robocze przechowywa¢ w zamknietych pojemnikach, olej w potaczeniu z pytem
szlifierskim, szmatkami do materiatu itp. nawilzy¢ woda lub przechowywa¢ w zamykanym wiadrze albo zutylizowac¢ jako
materiaty groZzne dla bezpieczenstwa przeciwpozarowego — w przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo samozaptonu.
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ADVANCED

HS 2K Intensive

Zasady ogodlne

Czyszczenie urzadzen roboczych: Urzadzenia robocze czysci¢ rozpuszczalnikami, np. preparatem do czyszczenia pedzli.

Czas suszenia: Podane czasy suszenia obowiazuja w temperaturze +20°C i przy wilgotnosci wzglednej 55% do 65% oraz
przy starannej wentylacji pomieszczen roboczych, bez przeciaggéw. Nizsze temperatury, wyzsza wzgledna wilgotnos¢
powietrza, gorsza wentylacja prowadza do wydtuzenia czaséw suszenia. Przed osiggnieciem koncowej twardosci nie
wykonywac czyszczenia i nie uktada¢ dywanéw. Do przykrycia powierzchni przed osiagnieciem korcowej twardosci

uzy¢ srodka LOBATOOL Cover 400. Wytyczne specyficzne dla produktu znajduja sie w odpowiednich dokumentacjach
technicznych.

Sklejanie krawedazi: Parkiet, podtogi, drewniana mozaika, parkiet podtuzny utozony na sztorc oraz parkiet utozony

na ogrzewaniu podtogowym, jak réwniez gatunki drewna o krotkim czasie zmiany wilgotnosci (np. buk) niesklejone

w sposob uniemozliwiajacy przesuwanie pracuja mocno w przypadku wahan klimatu pomieszczenia (wilgotnos¢ powietrza,
temperatura). W przypadku zastosowania olejéw nie moze dochodzi¢ do powstawania szczelin obrysowych.

Zmiana wtasciwosci: Materiaty zawierajace zmiekczacze, np wyktadziny dywanowe, nogi meblowe, rolki krzeset,
elastyczne kleje do parkietu i montazowe moga powodowac zmiekczenia i odbarwianie. Gromadzenie sie osadéw

w szczelinach moze prowadzi¢ do niekorzystnych zjawisk dotykowych i wizualnych. Zanieczyszczenia srodkami do
koloryzacji wtoséw, gumowymi oponami samochodéw, motocykli, roweréw itp. moga powodowac trwate i nieodwracalne
odbarwienia powierzchni.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie i wszystkie inne wskazéwki oraz zalecenia podawane jako doradztwo
wykonawcze s3 wynikiem dotychczasowych doswiadczen i odnosza sie do warunkéw normatywnych. W zwiazku z
réznorodnymi mozliwosciami zastosowan i warunkami obrébki niniejszym nie zwalniamy uzytkownika z przeprowadzania
wiasnych prob lub zasiegniecia rady przez kontakt z firma LOBA-Anwendungstechnik. Przestrzegac zalecen producentow
wyktadzin i aktualnych norm. Nasze zasady rekojmi i odpowiedzialnosci sa okreslone w Ogélnych Warunkach Handlowych
i nie podlegaja rozszerzeniu przez udzielanie przez nas informacji jak i doradztwo. Wydanie nowej informacji technicznej
anuluje obowiazywanie starej informacji.

Stowa i symbole z oznaczeniem © oznaczaja nazwy marek zarejestrowanych i chronionych przynajmniej na terenie Niemiec.
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